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MACHINE VISION

DIE BESTE BILDVERARBEITUNGSSOFTWARE
AM MARKT

Einfach und intuitiv bedienbare Software

Vision Sensoren und ID-Reader sind nur so gut, wie ihre Software. Aus diesem Grund nutzen unsere Bilderfassungsgeréate
nVision-i und Uberzeugen neben ihrer Bedienbarkeit mit branchenflhrenden Algorithmen und umfassender Erweiterbarkeit —
Sie bezahlen nur fur Funktionen, die Sie bendtigen.

Ein weiterer Vorteil ist die konstante Weiterentwicklung von nVision-i, damit Sie auch in Zukunft
mit einer Software rechnen kénnen, die immer up to date ist.
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NVISION-i
Die flexibelste und intuitivste Software
fur ID-Reader und Vision Sensoren
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Optimale Applikationslosungen

Arbeitsabstand, Schéarfentiefe am Prifobjekt, Aufldsung
des Prufobjekts und die GroBe des Sichtfeldes spielen
eine maBgebliche Rolle fir eine erfolgreiche Losung.

Unsere Machine Vision Sensoren bieten Ihnen die nétige
Flexibilitét, diesen Anforderungen gerecht zu werden.

Zusatzlich bietet wir Ihnen ein umfangreiches Portfolio an
Beleuchtungen fur verschiedenste Beleuchtungsszenarien,
die zur Machbarkeit und Stabilitat Ihrer Lésungen beitragen.




FUR JEDE APPLIKATION
DAS PASSENDE GERAT

Vom schnellen ID-Reader bis zum Vision Sensor auf Smart Kamera-Niveau

Sie mochten einfach nur schnell Codes erfassen, erst einmal Anwesenheitskontrollen durchfihren oder doch gleich

komplexe Applikationen auf Smart Kamera-Niveau l16sen?

Wir haben auf jeden Anwendungsfall die passende L6sung fur Sie.

Vision Sensoren
und ID-Reader
Bauform 6

nVision-i

Vision Sensoren

ID-Reader

Daten

Vision Sensoren
und ID-Reader
Bauform 5

Die Software der Vision Sensoren und ID-Reader

Die Bildverarbeitungswerkzeuge

CS-52 — Kompakte Vision Sensoren mit 4-facher Verarbeitungsgeschwindigkeit
CS-60 - Vision Sensoren mit 1-facher Verarbeitungsgeschwindigkeit

CS-62 — High-end Vision Sensoren mit 4-facher Verarbeitungsgeschwindigkeit
ID-520 — Kompakte, schnelle und flexible Code-Leser

ID-600 / ID-620 - Die schnellen, flexiblen Code-Leser

Sichtfelder

Die technischen Daten zu den Serien
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MACHINE VISION

SOFTWARE
NVISION-i

Der wichtigste Baustein unserer Machine Vision Systeme

Mit nVision-i wird die Parametrierung und Programmierung der Vision Sensoren und ID-Reader auf lhrem PC durchgeflhrt
— bis zur Erstellung von Jobs, die auf die dann einsatzbereiten Gerate geladen werden. Sie enthalt einen Emulator,

mit dem unsere Vision Sensoren und Fixmount ID-Reader simuliert werden kdnnen.
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Funktionen

Lokalisieren

Erkennen

Zahlen

Messen

Smart

Was ist mit nVision-i moéglich?

Von einfachen Standard-Aufgaben bis hin zu komplexen Aufgabenstellungen auf Smart Kamera-Niveau
sind mit der passenden Hardware alle denkbaren Applikationen moglich und umsetzbar:

Flachen, Kanten, Formen
Zeichen und Text

Codes

Helligkeit / Kontrast
Flachenpixel
Kantenpixel

Codes

Zeichen und Text

Flachen, Kanten, Formen
Zeichen und Text

Codes

Winkel, Kreise, Abstand,
Punkt zu Punkt,
Punkt zu Linie

Weiterverarbeitung von
ermittelten Werten

Web Interface liber IP-Adresse

Kalibrierung und Bildoptimierung

in der nVision-i Basis-Version enthalten

als Upgrade verfligbar

ID-Reader

v

Vision Sensoren
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Applikationsbeispiele

Positionskontrolle
Etikettensitzkontrolle
Nachflhrung

Anwesenheitsprifungen
Vollstédndigkeitskontrollen

Erfassung von 1D-, 2D- und
direktmarkierten Codes (DMC)

Zeichenerkennung OCR und
Zeichenverifizierung OCV

Texterfassung

Zahlen unterschiedlichster Elemente
Vollstandigkeitsprifungen

Verschiedenste Vermessungen an
Objekten in Pixeln und Millimetern

MaBhaltigkeitsprifungen
Erkennung von Defekten

Gestaltbare Visualisierung
Ldsung komplexerer Applikation
Exaktere Auswertung

Ergebnisanzeige aller Tools im Browser

Verlassliche Ergebnisse mit Realwerten

Geeignet (CS-52, CS-62: auch in komplexen Applikationen)
* CS-60 in einfachen Applikationen mit diesen Funktionen geeignet



ERWEITERUNGEN

NVISION-i

Sie bezahlen nur die Tools, die Sie bendtigen

Starten Sie mit dem glnstigsten Basis-Modell eines ID-Readers oder Vision Sensors und nutzen Sie die enthaltenen
Standard-Tools fur einfache Anwendungen. Mit steigenden Applikationsanforderungen haben Sie jederzeit die Option,
weitere Tools zu ergdnzen und kdnnen durch einfache, glinstige Software-Upgrades der bestehenden Hardware

die Kosten fur den Austausch von Geraten minimieren.

Upgrade-Lizenzen:

Fur die Fixmount ID-Reader sind die Upgrades ID Pro, OCR und Smart erhéaltlich — fir die Vision Sensoren sind alle Upgrades
erhaltlich — bei umfangreichen Jobs empfehlen wir aufgrund der Verarbeitungsgeschwindigkeit den CS-52 oder CS-62.
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Messen

Das Upgrade stellt die Funktionen
Messen von Winkeln, Messen von
Kreisen, Messen von Distanzen
von Linien zu Linien, von Punkten
zu Linien und von Punkten zu
Punkten zur Verflgung.
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Das Upgrade enthalt die Funktio-
nen Lokalisieren und Erkennen von
Zeichen und Text und das Zahlen
von Zeichen — in unterschiedlichen
Schriftarten.

Mehr zu Messen, ID/ID Pro
und OCR auf Seite 14 f.

Custom
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Das Upgrade enthalt die Funkti-
onen Lokalisieren, Erkennen und
Zahlen von 1D- und 2D-Codes.
Anhand des Codes kann dessen
x/y-Position zum Nachfiihren nach-
folgender Tools verwendet werden.

(Voraussetzung fir ID Pro-Lizenz)
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Das Upgrade enthalt die Funktion
Verifizierung von Zeichen und Text
auf Korrektheit, vollstdndige Les-
barkeit und erwartete Qualitat auf
Basis definierter Referenzen.

(Voraussetzung: OCR-Lizenz)

@ Die Software wird mit der von lhnen gewiinschten
Funktionalitédt und Bedienung im Look & Feel lhres
Corporate Designs flr Sie angepasst.

Mehr dazu: Individual Standards auf Seite 39.
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ID Pro

Das Upgrade erweitert den Sensor
um die Fahigkeit, direkt markierte
Codes auf schwierigen Oberfla-
chen performant zu lesen und
Code Grading (angelehnt an

ISO 15415) durchzufihren.

(Voraussetzung: ID-Lizenz)

Maximale Flexibilitat auf Smart
Kamera-Niveau zur L&sung auch
komplexer Applikationen und z.B.
der Weiterverarbeitung aller ermit-
telter Werte.

Mehr dazu mit Beispielen
auf Seite 10.

Alle Informationen zu nVision-i,
Upgrades und Funktionen,

inkl. Download

und Bestellung
finden Sie auf
www.di-soric.com:




MACHINE VISION

NVISION-i

Intuitiv bedienbar mit hoch-performanten Tools

Sparen Sie Zeit

Nicht nur durch eine Oberflache, die Ubersichtlich, intuitiv und einfach zu bedienen ist, sondern auch durch die hoch-
performanten Werkzeuge, die konsequent auf hdchste Qualitat bei maximaler Leistungsfahigkeit optimiert werden.

Die Visualisierung der Pipeline und die Verknlpfung einzelner Tasks im Logic Tool ermdglichen groBte Flexibilitat
und eine hohe Geschwindigkeit bei der Applikationsumsetzung.

Priufwerkzeuge
kénnen in der Pipeline
eingeflugt und per
Drag & Drop verscho-
ben werden

Messwerte und
Priufergebnisse/Status
werden direkt in der
Pipeline am Werkzeug
angezeigt
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Smart Tool

Mehr zu den Vorteilen
des Smart Tools
auf Seite 6/7

T el Periitien Chigs

X BebwuEg 1

Logik Tool zur

Verknuipfung einzelner Tasks
Mehr zu den Vorteilen des Logik Tools

auf den folgenden Seiten
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Direkte und einfache Eingabe der Suchkriterien
und Grenzwerte fur die Auswertungskriterien der Tools
ermdglichen eine schnelle Konfiguration



Intuitives und anwenderfreundliches Menl
fur Funktionen und Werkzeuge

Kontextbezogene Hilfe (bei Bedarf einblendbar)

Menufuhrung in 7 Sprachen

Deutsch, Englisch, Franzésisch, Italienisch, Spanisch,
Chinesisch und Koreanisch umschaltbar
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. C PVISION-i

Bildbetrachtung fur die Kontrolle
und Analyse wahrend des Betriebs

Ubersichtliche Visualisierung von Werkzeugen
und Ergebnissen

Weitere Informationen

zur nVision-i inkl. Download mit integrierten
Emulatoren flir unsere Vision Sensoren und
ID-Reader finden Sie auf unserer Website:




MACHINE VISION

NVISION-i
Logic Tool

Die freie Verkniupfung von Ergebnissen mehrerer Tools
zu einem Gesamtergebnis

ermdglicht hohe Performance — ohne SPS-Auslastung — da sie direkt im Gerat durchgefihrt wird. Ein weiterer Vorteil ist
die hohe Flexibilitat: die Messwerte oder Ergebnisse kdnnen an beliebigen Stellen auf den Feldbus adressiert werden.

Resultate = Digitale Ausgange PROFINET Ausgange = EtherNet/IP Ausgange = TCP/IP Variablen Ausgdnge = FTP
Digitale Ausgange

~ Werkzeuge
! Barcode lokalisieren

=

Alle 10 | -

£} Akquisition

1
| :
(D Kontrast Erkennen i
Barcode lokalisieren | + |
1
I.<

(D Kontrast Erkennen «* Flachenpixel Erkennen

[ +

«* Flachenpixel Erkennen

088

oes = .
%2 Flachen Zshlen «v* Flachen Zahlen Resultat: 1

-
X Winkel Messen Anzahl

4

B Logik
~ Logische Operatoren
& Und
>1 Oder

= Nicht

~  Arithmetik

+ Addieren

- Subtrahieren

*  Multiplizieren

/ Dividieren
Vergleichen

Im Bereich

Freie Verkniipfungen in Ubersichtlicher Darstellung

Das graphisch-orientierte Logic Tool basiert auf einem Funktionsplan (FUP),
wodurch auch bei komplexeren Funktionen eine Ubersichtliche Darstellung
moglich ist. Dies wiederum ermdglicht eine einfache und gut nachvollziehbare
Implementierung des Verhaltens der Ein- und Ausgénge.

Dadurch entfallen Schulungs- und Einarbeitungsaufwand,
da die Vorgehensweise schon aus dem taglichen Umgang
mit der SPS-Programmierung bekannt ist.




Optimal positionierte Werte fur die SPS

Bei anderer Software am Markt ist es oft so, dass Ergebnisse nur an eine bestimmte Stelle geschrieben werden,
an der sie von der SPS abgeholt werden kénnen. nVision-i kann hier flexibel auf die Anforderungen der SPS-Seite reagieren
und Werte an die fUr die SPS optimale Position senden — einfachere Programmierung, hohere Effizienz.

we & Und 1 Out 0

Referenz | Trigger v
Verzégerung (ms) 100

Dauer (ms) 100 o

0 Out 1

Referenz | Inspektionsende v

Verzégerung (ms) 0 C

Dauer (ms) 100 o
./’.

. Out 2
Referenz| 0 +
Verzégerung (ms) 0 C
Dauer (ms) 0 C

Out 3

Referenz, 0 +

<>

Verzégerung (ms) 0

Dauer (ms) 0 C
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NVISION-i
Smart Tool

Die einfache Verknilipfung von Werkzeugen, Ergebnissen und Funktionen
mit flexibler Visualisierung zur L6sung komplexer Applikationen

Mit dem Smart Tool lassen sich

vielfaltigste Aufgaben I6sen: Visualisierung von Qualitatsfehlern

= Aktivierung einzelner Tools Smart Tool zur Visualisierung:

= Statusibergabe in ndchste Aufnahme Fehlerhaftes Bauteil wird angezeigt
= Visualisierung frei erstellen und gestalten und zusétzlich die Fehlerquelle

= Teilergebnisse berechnen und gestalten hervorgehoben.

= Schnittpunkte berechnen Uberpriifung mit Standard

= Beliebige Nachfiihrung gestalten Flachentool

= Linkingwerte gestalten
= Referenzgeometrie erstellen

Kreisantastung und Visualisierung auf Smart Kamera Niveau

Gradgenaue Uberpriifung durch 360 Suchstrahlen: Auswertung einzelner Such-
strahlen zur Prifung der Vollstandigkeit eines Kreises.

Visualisierte Prozentangabe der Kreis-Vollstdndigkeit durch Smart Tool.

Visualisierung der Lesbarkeit und Qualitat von Codes

Das Smart Tool interpretiert die Rlckgabe des ID-Moduls und visualisiert,
wenn der Code gelesen werden kann, den Code-Inhalt oder, wenn er nicht
gelesen werden kann, einen beliebig definierbaren String (,NO READ").

Genauso kann auch auf eine abnehmende Code-Qualitat reagiert werden:
Wenn die Code-Qualitéat schlechter wird, kbdnnte auch eine Warnmeldung

in Gelb-Orange mit ,ACHTUNG: CODE QUALITAT \* ausgegeben werden,
um zu reagieren, bevor Bauteile mit nicht-lesbaren Codes bedruckt werden.

Auch bei groBBer Variantenvielfalt werden Teile zuverlassig und ohne Jobwechsel erfasst.
Zusatzlich lassen sich Visualisierung und Design flexibel anpassen.

Die leistungsfahige Software ermdglicht das Einlernen und Prifen komplexer Muster,
inklusive koordinatenbasierter Steuerung - selbst bei bewegten Teilen.
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Geometrische Funktionen flr exakte Nachfuhrung oder Vermessung

Die exakte Position des Chips wird durch Smart Tool Geometrien bestimmt:

= Schnittpunkte der Kanten ergeben die Eckpunkte.

= Durch die Eckpunkte wird der Mittelpunkt des Chips bestimmt.

= Durch Mittelpunkt und Linien kann der X-/Y-Versatz und der Drehwinkel ausgegeben werden.

Zur Visualisierung: Grun = 10, bei NIO werden die Linien rot dargestellt wahrend
die gelben Linien die eingelernte korrekte Ausrichtung anzeigen

Vollstandigkeitspriifung auf Smart Kamera Niveau
Die Anwesenheit von Komponenten wird mit Standard-Tool ,Helligkeit" geprUft.

Das Smart Tool zeigt die fehlenden Komponenten inkl. Abmessungen an -
fehlt nur ein Teil einer Komponente wird die Fehlerflache entsprechend angepasst.

Verarbeitung von Ergebnis-Listen

- Das Standard-Tool ,Kanten zahlen“ ermittelt die linken und rechten Kanten der Kontakte.
Um die Parallelitéat zu prifen, werden die Kanten oben und unten mit zwei getrennten
"" I"""" " ,Kanten zahlen® Tools erfasst und in jeweils einer Liste abgelegt.

Mit der Smart Tool Funktion ,Transform List“ kdnnen diese Listen bearbeitet werden,
sodass aus den Ergebnissen die Abstande zwischen den einzelnen Kanten berechnet
werden kdénnen.

Die beiden Listen werden abschlieBend mit ,Accumulate List* zusammengeflhrt,
sodass die oberen Abstédnde mit den unteren Abstanden abgeglichen werden kdnnen,
um die Parallelitat zu prtfen.

Welche Tools Sie verkniipfen kénnen, erfahren Sie auf den folgenden 4 Seiten >
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NVISION-i
Standard-Funktionen

Einfach und schnell

Durch in der Basis-Version enthaltenen, umfassenden Bildverarbeitungswerkzeuge ist sowohl die Verifizierung der Qualitat und
Volistandigkeit von Teilen mit unseren Vision Sensoren maglich, als auch deren Lokalisierung und die Ubermittiung der ermit-
telten Positionen Uber verschiedene Kommunikationsschnittstellen.

Anspruchsvolle Aufgaben, wie die Qualitétsprifung stark reflektierender Objekte und Applikationen bei wechselndem Umge-
bungslicht oder mit hohen Geschwindigkeiten werden zuverlassig gelost.

Die Fixmount ID-Reader verfigen im Standard tber ID-Funktionalitat:
das Lokalisieren, Erkennen und Zahlen von 1D- und 2D- und gut lesbaren direkt-markierten Codes (s. Seite 15, ,ID).

LOKALISIEREN von Flachen, Kanten und Formen

FLACHE

Das Werkzeug ,Flache lokalisieren® wird
verwendet, um einen Teil in einer Szene
mit Hilfe der Blob-Analyse zu lokalisieren.
Optionale Merkmale liefern eine Vielzahl
von Ergebnissen, wie z.B. Anzahl der
Loécher, Umfang, Form der Flache.
Filtermethoden nach GréBe und Form
vereinfachen die Joberstellung.

Die gleichen Optionen und Filter sind
auch im Modul ,,Zahlen® enthalten.

Die Screenshots in der zweiten Zeile
zeigen Filterung nach Form.

KANTE

Findet eine Kante innerhalb des defi-
nierten Suchfeldes und kann als Nach-
flhrung flr nachfolgende Werkzeuge
dienen

FORM

Vergleicht eingelernte Muster innerhalb
des definierten Arbeitsbereiches und
dient auch als Positionskorrektur fir
nachfolgende Werkzeuge.

Verschiedene Methoden, wie Korrela-
tion (Graustufenbasiert), Geometrisch
(Kantenbasiert), Keypoint (berechnet
durch Software) fihren zu bestmdg-
lichen Bildergebnissen.

Die Radiergummi-Funktion zum Entfer-
nen von Stérkonturen (Zeile 2) verein-
facht die Festlegung des Pruffelds.

Die gleichen Methoden und Funktionen
sind auch im Modul ,Zahlen” enthalten.




Multi-ROls verringern den Parametrier-
aufwand erheblich

ERKENNEN von An-/Abwesenheit eines Merkmals basierend auf Pixelwerten und Kontrast
HELLIGKEIT

Ermittelt die mittlere Helligkeit in EI
Abhangigkeit des Schwellenwertberei- NP
ches innerhalb einer definierten Flache ',.:
im Bild '

KONTRAST Epnirast Dricennen

Ermittelt den Kontrast in Abhangigkeit
des Schwellwertbereiches innerhalb
einer definierten Flache im Bild

Multi-ROls verringern den Parametrier-
aufwand erheblich

FLACHENPIXEL liacher s Brimrnan e e Lverreny
Ermittelt die Anzahl der Pixel in Abhan- %
gigkeit des Schwellwertbereiches RCR = T -II- S TR + 'HIH-'?”-# CE I ¥
innerhalb einer definierten Flache im

Bild Fsre M5 — — —

KANTENPIXEL

Ermittelt die Anzahl der Kantenpixel in
Abhangigkeit des Schwellwertes inner-
halb einer definierten Flache im Bild

ZAHLEN von Flachen, Kanten und Formen
FLACHEN

Ermittelt die Anzahl der zusammen- 288
héangenden dunklen oder hellen Regio- &
nen L 2 9
(s. auch ,Lokalisieren Flache")

KANTEN (1]2]3]

Ermittelt die Anzahl der Kanten entlang
einer Gerade/eines Suchstrahls

FORMEN

Identifiziert und zahlt Objekte, deren
Kontur mit der eingelernten Kontur
Ubereinstimmen

(s. auch ,Lokalisieren Form®)

13
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Optionale Erweiterungen

Funktionserweiterungen on demand

Die Upgrade-Lizenzen erweitern unsere Vision Sensoren um zusétzliche Funktionen wie Messen von Winkeln, Durchmessern
und Kreisférmigkeit, Entfernungen und Abstanden in mm und Pixeln, um Lokalisieren, Erkennen und Z&hlen von 1D- und
2D-Codes, und — wie auch die Fixmount ID-Reader — um das Erkennen von direkt markierten Codes auf schwierigen Ober-
flachen und das Lokalisieren, Erkennen und Zahlen von Zeichen.

Statt bei steigenden Applikationsanforderungen in neue Hardware zu investieren, werden di-soric Vision Sensoren und
Fixmount ID-Reader bei Bedarf einfach um die bendtigte Funktionalitat erweitert und damit die Kosten deutlich reduziert.

MESSEN: Messen von Winkeln, Durchmessern und Kreisférmigkeit, Entfernungen und Absténden in mm und Pixeln

WINKEL
Bestimmt den Winkel einer Kante

KREIS

Bestimmt den Durchmesser

und die Kreisférmigkeit — bis hin zur
gradgenauen Kontrolle z.B. von Bohr-
I6chern auf Ausbriiche oder Rick-
stande

DISTANZ

Der Messschieber bestimmt
den Abstand zwischen 2 Kanten

Furit zu Pusk M N Purkt 1o Funkn Metsen

PUNKT ZU PUNKT

Misst den Abstand zwischen 2 Muster-
konturen, 2 Kreisen oder gemischten
Punkten

Funki ru L Wlepsen

PUNKT ZU LINIE

Misst den Abstand zwischen einem
Punkt (aus Blob, Musterkontur, Kreis
oder Kante) und einer Linie/Kante




ID: 1D-, 2D- und DM-Codes lokalisieren, erkennen und zahlen (Standard bei ID-Readern ID-600)

LOKALISIEREN

Findet einen Code innerhalb des defi-
nierten Suchfeldes und dient als
Nachfuhrung fur nachfolgende Werk-
zeuge. Effizient bei der Etikettensitz-
kontrolle

ERKENNEN

Decodiert séamtliche Codes und kann
den Inhalt anhand unterschiedlicher
Kriterien (regulére Ausdriicke) aus-
werten

ZAHLEN

Ermdglicht die Mehrfacherkennung von
verschiedenen Codes

DPM-CODES ERKENNEN

Das Upgrade ermdglicht das perfor-
mante Lesen von schwer lesbaren
direkt markierten Codes auf schwieri-
gen Oberflachen und Code Grading

LOKALISIEREN

Findet Zeichen innerhalb des definier-
ten Suchfeldes und dient als Nach-

fUhrung fir nachfolgende Werkzeuge.

Effizient bei der Etikettensitzkontrolle.

ERKENNEN

Findet Zeichen und kann den Inhalt
anhand unterschiedlicher Kriterien
(regulare Ausdriicke) auswerten

ZAHLEN

Zahlt die Anzahl verschiedener
Zeichen im Suchfeld

OCV: Verifizierung erkannter Zeichen auf Korrektheit, vollstandige Lesbarkeit und erwartete Qualitat (ab nVision-i V26.1)

Code Lolnliveren

i

|
|
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MACHINE VISION

VISION SENSOR
CS-52

Fur platzkritische Applikationen

Der CS-52 kombiniert die hohe Performance der CS-62-Serie mit einer ultra-kompakten Bauform und Kabelabgang
in Richtung der optischen Achse. Er liberzeugt neben einer hohen Auflésung von bis zu 3,2 Megapixeln mit erst-
klassiger Bildverarbeitung durch die nahtlos skalierbare Software nVision-i auf Smart Kamera-Niveau.

Der CS-52 ist unsere Empfehlung fur platzkritische Anwendungen und Retrofit, da er sich
leicht integrieren lasst und auch fir kleine Prifmerkmale bestens geeignet ist.

Besonders geeignet fiur Applikationen:

= in sehr kompakten Maschinen und kleinen
Prifstationen

= bei denen héhere Aufldsung bendtigt wird, wie
z.B. bei kleinen Merkmalen, kleinen Codes etc.

mit eingeschréanktem Bauraum

mit geringem Arbeitsabstand mit 3,6 mm Ob-
jektiv. Ebenfalls erhéltlich sind die Brennweiten
8, 16 und 25 mm fir mittlere und gréBere
Abstande.

= die mit einem aktuellen, zukunftsfahigen
Retrofit aktualisiert werden mussen

Eigenschaften des Vision Sensors CS-52

Vier Brennweiten verfligbar
zur Erflllung aller gangigen Applikationsanforderungen
mit geringem und mittlerem Arbeitsabstand

Robustes, kompaktes Gehause
mit IP50 geschltzt gegen Staub

PERFORMANCE

INDEX 4 I

Integrierte LED-Beleuchtung in wei3
Optimale Inbetriebnahme durch softwareseitig
zuschaltbare Beleuchtung

Unterstitzte Industrie-Protokolle

Digital E/A, TCP/IP, HTTP, FTP/SFTP, Profinet
und EtherNet/IP



17

ANWENDUNGSBEISPIELE
CS-52

Montage- und Handhabungstechnik

Locherkennung zur Schraubpositionierung in Batteriemodulen

Der Vision Sensor CS-52 wird direkt am Schraub-
werkzeug eines Roboters eingesetzt, um die
exakte Position von Schraubléchern in Batterie-
modulen zu bestimmen. Wahrend die Schraube
zugefuhrt wird, erkennt der Sensor die Lage des
Lochs und Ubergibt den berechneten Offset an
den Roboter zur prazisen Positionierung des
Schraubers.

Durch die kompakte Bauform und den in Richtung
Flansch geflihrten Kabelabgang lasst sich der
CS-52 platzsparend direkt am Werkzeug integrie-
ren. So wird eine hohe Positioniergenauigkeit bei
gleichzeitig kurzen Zykluszeiten erreicht.

Vision Sensor
CS52-BM33-EP5/400

Qualitatsprifung
Priufung von O-Ringen in kompakten Montageumgebungen (Retrofit)

Der CS-52 wird zur nachtraglichen Prifung von
O-Ringen in bestehenden Montageprozessen
eingesetzt. O-Ringe werden automatisiert auf HUl-
sen aufgebracht, wobei Prozessschwankungen
zu fehlerhaften oder fehlenden Dichtungen flihren
kdnnen. Da urspringlich keine Bildverarbeitung
vorgesehen war, steht fUr die Integration nur sehr
begrenzter Bauraum zur Verflgung.

Dank seiner ultra-kompakten Bauform lasst sich
der CS-52 einfach nachristen und ermoglicht
eine zuverlassige Prifung von Anwesenheit und
korrektem Sitz der O-Ringe direkt im Prozess.

Vision Sensor
CS52-BM48-EP5/300

Einfache, einwandfreie Integration Bildkorrektur und Kalibrierung
durch benutzerfreundliche, intuitive Software und zur Verbesserung der Bildqualitdt und Umrechnung
performante Bildverarbeitungswerkzeuge von Pixelwerten in reelle Werte (mm)

plrIOIFT E Upgrade-Funktion
Uber ein einfaches Lizenzmodell sind die Upgrades
NJEJT EtherNet/IP MESSEN, ID, ID Pro, OCR und SMART erhaltlich
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MACHINE VISION

VISION SENSOR
CS-60

Fur einfache Applikationen

Der Vision Sensor CS-60 liberzeugt mit umfangreichem, upgradebarem Softwareumfang, ausgekligeltem
und robustem Beleuchtungskonzept, M12-Wechseloptik, sowie dem umfassenden Optik-Zubehor.

Der CS-60 ist unsere Empfehlung, wenn Sie einen glinstigen Vision Sensor mit einfach
konfigurierbarer Software und guter Performance bei reibungsloser Inbetriebnahme suchen.

Besonders geeignet fir Applikationen:

= mit einfachen Anwesenheitsprifungen oder
Ausrichtungs- und Lagekontrollen

= mit geringerer Variantenvielfalt

= pei denen die Laufzeiten nicht hdchste
Prioritat haben

PERFORMANCE
INDEX 1

Gemeinsame Eigenschaften der Vision Sensoren CS-60 und CS-62

Umfassende Brennweiten Integrierte LED-Beleuchtung in rot und weif3
durch M12-Wechselobjektive Die softwareseitig umschaltbare High Power Beleuchtung sichert
zur Erfullung aller gangigen Applikationsanforderungen eine optimale Inbetriebnahme bei hoher Geschwindigkeit und

im industriellen Vision Sensor-Bereich groBem Arbeitsabstand

Einfache, einwandfreie Integration Bildkorrektur und Kalibrierung

durch benutzerfreundliche, intuitive Software und zur Verbesserung der Bildqualitdt und Umrechnung

performante Bildverarbeitungswerkzeuge von Pixelwerten in reelle Werte (mm)
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VISION SENSOR
CS-62

Fuir schnelle und komplexe Applikationen auf Smart Kamera-Niveau

Der Vision Sensor CS-62 besticht - zusétzlich zu allen Vorteilen des CS-60 - dank seines Quad Core-Prozessors
mit bis zu 4-facher Verarbeitungsgeschwindigkeit* in komplexen Applikationen und bei hohen Geschwindigkeiten.

Der CS-62 erreicht mit den erweiterten Bildverarbeitungswerkzeugen von nVision-i
Performance und Funktionsumfang auf Smart Kamera-Niveau - zum Vision Sensor-Preis.

Besonders geeignet fiur Applikationen:

= bei denen Teile mit groBer Variantenvielfalt ohne
Jobwechsel zuverlassig erfasst werden sollen

= die Berechnungen einzelner Tools mit einer
gewunschten Aktion verknuUpfen, z.B. bei der
Kontrolle der MaBhaltigkeit und Lagegenauigkeit
von nicht rechteckigen Etiketten

= die sehr umfangreich sind und z.B. viele Einzel-
prifungen erfordern, um das Endergebnis zu
ermitteln

PERFORMANCE

INDEX 4 I

* Im applikationsabhangigen Vergleich zum CS-60

Unterstiitzte Industrie-Protokolle Upgrade-Funktion

Digital E/A, TCP/IP, HTTP, FTP/SFTP, ReST-AP!, Uber ein einfaches Lizenzmodell sind die Upgrades MESSEN,

Profinet und EtherNet/IP ID, ID Pro, OCR und SMART getrennt oder zusammen als Soft-
wareerweiterung zum Standard (Lokalisieren, Erkennen, Zahlen)
erhéaltlich

Robustes, kompaktes Gehause mit IP67

PIRJOJIF] I & . , , ,
ST LT ‘ flr den Einsatz in waschaktiven Werksumgebungen
NJIEJT EtherNet/IP ohne Anbringung zusétzlicher Schutzvorrichtungen
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ANWENDUNGSBEISPIELE
CS-60

Montage- und Handhabungstechnik
Qualitatsprifung von Bauteilen

Ein Produkt wird vor dem Verpacken auf die
notige Qualitat Uberprift. Unterschiedliche Pro-
duktmerkmale und BildfeldgréBen stellen héchste
Anforderungen an die Flexibilitét des Vision Sen-
sors und an die Beleuchtung.

Fir ein optimales Prifbild kommt die im CS-60 in-
tegrierte, direkte Hellfeldbeleuchtung mit diversen
Filtervorsatzen und indirektem Durchlicht mit der
BE-B Balkenbeleuchtung zum Einsatz.

Vision Sensor
CS60-BM28-EP15/300

Montage- und Handhabungstechnik
Volistandigkeitsprifung mit Positionstiibergabe an Teilehandling

Die Produktqualitat und -position wird an der
Schnittstelle zum n&chsten Prozessschritt durch
den CS-60 geprtift.

Durch seine Anpassungsmaglichkeiten in Bezug
auf Arbeitsabstand und Bildfeld (Objektivwech-
sel), sowie die interne High Power-Beleuchtung,
liefert der CS-60 die Scharfentiefe, die fur die
Darstellung der gesamten Produktauspragung im
Prufbild notwendig ist. Damit wird dem Roboter
ein sicheres Greifen ermdéglicht.

Vision Sensor
CS60-BM38-EP15/4001D
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ANWENDUNGSBEISPIELE
CS-62

Verpackungstechnik
OCR auf Schlauchbeutelverpackung

Auf einer Schlauchbeutelverpackung ist direkt-
markierter Text zu lesen.

Aufgrund seiner hohen Performance ist der CS62
optimal fUr die in dieser Applikation geforderte
Geschwindigkeit von unter 100 ms geeignet.

Vision Sensor
CS62-BM38-EP15/4001D/OCR

Montage- und Handhabungstechnik
Dispenser an Roboter fiur Lackierung

[
=

Das Spritzbild eines Lackierroboters wird Uber-
wacht, um sicherzustellen, dass keine Duse
verstopft ist.

Daftr wird die Form des Farbstrahls Gber einen
gewissen Zeitraum analysiert und am Ende ein
Gesamtergebnis ausgegeben.

FUr die Vermessung des Farbstrahls wird das
Messen-Modul eingesetzt.

Mit dem SMART-Modul wird der Ergebnisverlauf
Uber mehrere Bildaufnahmen direkt im CS62
verarbeitet.

Vision Sensor
CS62-BM38-EP15/500/Smart
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MACHINE VISION

FIXMOUNT ID-READER
ID-520

Code-Reader fur kleine Codes und begrenzte Einbauraume

Der ID-Reader ID-520 ist die zuverlassige Lésung fiir 1D-, 2D- und direkt-markierte Codes in beengten
Einbausituationen. Mit einer Auflésung von bis zu 3,2 Megapixeln eignet sich der ultra-kompakte ID-520
sehr gut zur Erkennung von sehr kleinen Codes und kleinem Text.

Der ID-520 ist die ideale L6sung fur Applikationen,
die einen kompakten, leichten ID-Reader zum Lesen
von kleinen Codes und Schriftzeichen erfordern.

Besonders geeignet fiur Applikationen:
= in sehr kompakten Maschinen

= bei denen eine hdhere Auflésung, wie z.B.
bei kleinen Codes und kleinem Text oder eine
Kombination von Code und OCR, ben&tigt wird

= die mit einem aktuellen, zukunftsfahigen Retrofit
aktualisiert werden mussen

Suchfeld/er im Sichtfeld:

AR

PERFORMANCE

INDEX 4 I

OCR auch mit komplexen Schriften:

Eigenschaften des ID-Readers ID-520

Vier Brennweiten verfligbar Integrierte LED-Beleuchtung in wei3
zur Erflllung aller gangigen Applikationsanforderungen Optimale Inbetriebnahme durch softwareseitig
mit geringem und mittlerem Arbeitsabstand zuschaltbare Beleuchtung.

Robustes, kompaktes Gehause Unterstutzte Industrie-Protokolle

mit IP50 geschltzt gegen Staub Digital E/A, TCP/IP, HTTP, FTP/SFTP, Profinet

und EtherNet/IP
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ANWENDUNGSBEISPIELE
ID-520

Verpackungstechnik

Codeprifung am Palettenetikettierer

Der ID-520 ist direkt am Arm eines Palettenetiket-
tierers montiert und Uberprift den aufgebrachten
Code unmittelbar nach dem Etikettiervorgang:
wahrend der Etikettierarm in seine Ausgangsposi-
tion zurtckfahrt, liest der Code-Reader den Bar-
code auf dem Etikett und Ubergibt das Ergebnis
an die Steuerung.

Durch die kompakte Bauform und die kurze
Brennweite von 3,6 mm kann der ID-520 bereits
bei sehr geringem Abstand zuverlassig lesen und
ermdglicht so eine frihzeitige und stabile Code-
Erfassung ohne zuséatzliche Prifstation.

Vision Sensor
ID520-BM33-EP5/300PRO

Qualitatsprifung
UDI-Verifikation auf Medizinprodukten (Code und Klartext)

Zur Einhaltung regulatorischer Anforderungen
mussen medizinische Produkte mit einem Unique
Device Identifier (UDI) gekennzeichnet sein, be-
stehend aus einem 2D-Code und einer Klartext-
kennzeichnung. Der ID-520 liest den UDI-Code
auf Implantaten, z.B. kiinstlichen HUftgelenken,
und verifiziert die enthaltenen Informationen durch
Abgleich mit der aufgebrachten Schrift.

Dank der hohen Auflésung von 3,2 MP werden
auch sehr kleine Codes und Schriftzeichen zuver-
lassig erkannt. Die kompakte Bauform ermdglicht
die Integration in platzkritische Prifstationen direkt
im Produktionsprozess.

Vision Sensor
ID520-BM48-EP5/3000CR

Einfache, einwandfreie Integration Bildkorrektur und Kalibrierung
durch benutzerfreundliche, intuitive Software und zur Verbesserung der Bildqualitat und damit der Lesbarkeit
performante Bildverarbeitungswerkzeuge von Codes und Texten

plrIOIFT E Upgrade-Funktion
Uber ein einfaches Lizenzmodell sind die Upgrades
NJEJT EtherNet/IP ID PRO, OCR und SMART erhéltlich.
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MACHINE VISION

FIXMOUNT ID-READER
ID-600

Smart Production ready

Der ID-600 Giberzeugt mit marktfiihrenden Dekodier-Algorithmen, umfangreichem, upgradebarem Softwareumfang,
ausgekligeltem und robustem Beleuchtungskonzept, M12-Wechseloptik, sowie dem umfassenden Optik-Zubehor.

Der ID-600 ist unsere Empfehlung, wenn Sie einen glnstigen ID-Reader fiir festgelegte Code-
Positionen mit einfach konfigurierbarer Software und hoher Performance bei reibungsloser
Inbetriebnahme suchen.

Besonders geeignet fir Applikationen:

= mit allen gadngigen 1D- und 2D-Code-Typen
und gut erkennbaren, direkt markierten Codes

= flr schnelle Codeerfassung in festgelegte
Suchbereichen mit geringer Toleranz

= in denen gut lesbare Standard-Textarten mit
OCR erfasst werden sollen

Suchfeld/er im Sichtfeld:

NN

OCR mit allen gangigen Schriften:

Standard-Schrift Standard-Schrift
Standard-Schrift Standard-Schrift
Standard-Schrift

Gemeinsame Eigenschaften der ID Reader ID-600 und ID-620

Umfassende Brennweiten Integrierte LED-Beleuchtung in rot und weif3
durch M12-Wechselobjektive Die softwareseitig umschaltbare High Power Beleuchtung sichert
zur Erfullung aller gangigen Applikationsanforderungen eine optimale Inbetriebnahme bei hoher Geschwindigkeit und

im industriellen Vision Sensor-Bereich groBem Arbeitsabstand.

Einfache, einwandfreie Integration Bildkorrektur und Kalibrierung

durch benutzerfreundliche, intuitive Software und zur Verbesserung der Bildqualitat und damit der Lesbarkeit

performante Bildverarbeitungswerkzeuge von Codes und Texten
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FIXMOUNT ID-READER
ID-620

Fur groBBe Suchbereiche und Dotprint

Der ID-Reader ID-620 zeichnet sich — dank seinen Quad Core-Prozessors - bei der Verarbeitung von Codes und
Texten in groBen Suchbereichen und der schnellen Erfassung von anspruchsvollen Schrifttypen in der OCR aus.

Der ID-620 ist die ideale L6sung fur Applikationen mit groBen Suchbereichen
oder Lesen von Dotprint-Text bei hoher Verarbeitungsgeschwindigkeit.

Besonders geeignet fir Applikationen:

= bei denen Codes oder Texte in einem groBen
Suchfeld zuverlassig erfasst werden sollen

= bei denen mit OCR Dotprint-Schriftarten gele-
sen werden sollen

= die sehr umfangreich sind und z.B. viele Einzel-
prafungen erfordern, um das Endergebnis zu
ermitteln

Suchfeld/er im Sichtfeld:

(DT

OCR auch mit komplexen Schriften:

Unterstiutzte Industrie-Protokolle Upgrade-Funktion
Digital E/A, TCP/IP, HTTP, FTP/SFTP, ReST-API, Uber ein einfaches Lizenzmodell sind die Upgrades
Profinet und EtherNet/IP ID PRO, OCR und SMART getrennt oder zusammen

als Softwareerweiterung zum Standard (ID) erhéltlich.

Robustes, kompaktes Gehause mit IP67

PIRJOJF] I & § , . ,
ST LT ‘ fUr den Einsatz in waschaktiven Werksumgebungen
NJEJT EtherNet/IP ohne Anbringung zusétzlicher Schutzvorrichtungen
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MACHINE VISION

ANWENDUNGSBEISPIELE
ID-600

Montage- und Handhabungstechnik
Qualitatspriufung und Erfassung von Data Matrix- und QR-Codes in der Zufiihrung

i

Ein ID-600 erfasst gleichzeitig direktmarkierte
Data Matrix- und QR-Codes. FUr eine prazise
Ruckverfolgung in der Materialzufihrung erfolgt
die Verknulpfung der Codes direkt im Code-
Reader Uber das Logik-Tool. So I8sst sich eine
fehlerhafte Charge bei schlechten Bauteilen
schnell identifizieren.

Zur Qualitétssicherung werden die Bilder zusétz-
lich Gber einen FTP-Server Ubertragen.

Fixmount ID-Reader
ID600-BM38-EP15/300PRO

Sekundarverpackung
Qualitatsprifung und Erfassung von Barcodes

Ein ID-600 fuhrt eine Qualitatsprifung der Bar-
codes auf Produkten vor der Verpackung in gro-
Bere Gebinde durch. So wird sichergestellt, dass
nur Produkte mit einwandfrei lesbaren Barcodes
zusammen verpackt werden.

Durch die Flexibilitat des ID-600 lasst sich eine
solche Qualitétsprifung auch in bestehenden
Verpackungsanlagen nachrtsten.

Fixmount ID-Reader
ID600-BM38-EP15/300
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ANWENDUNGSBEISPIELE
ID-620

Montage- und Handhabungstechnik
Uberpriifung Karosseriekennzeichnung mit DMC und Klarschrift

- Im Karosseriebau wird jede Karosserie vor der
Lackierung mit einer eindeutigen Seriennummer

zur lUckenlosen Ruckverfolgbarkeit markiert.

Daflir wird ein DMC und die FIN am vorderen
Radhaus direkt markiert. Der ID620 liest sowohl
den DMC als auch die Klarschrift und kontrolliert
die Inhalte direkt im Sensor.

FUr das lesen direktmarkierter Dotprint Schrift,
wird die hohe Performance des ID620 bendtigt.

Fixmount ID-Reader
ID620-BM38-EP15/3000CR

Verpackung
Vollstandigkeitskontrolle von Produkten im Versandkarton

Der ID620 liest und zahlt alle Codes in einem
groBen Versandkarton, um die Vollstdndigkeit der
Verpackungen zu prufen.

Dank der hohen Rechenleistung des ID620 kann
die Lesung in einem groBen Suchbereich in einem
Durchgang erfolgen.

Zwei BEK-A200-G1T-K-BS gewéhrleisten eine
gleichmaBige Ausleuchtung und stabile Leseer-
gebnisse auch bei groBem Arbeitsabstand.

Fixmount ID-Reader
ID620-BM38-EP15/300
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Sichtfelder, 3.6 mm Objektiv

MACHINE VISION

SICHTFELDER

Die Tabellen zeigen die Darstellung der Sichtfelder mit den erhaltlichen Objektiven bei verschiedenen Arbeitsabstanden fir
unsere Vision Sensoren und Fixmount ID-Reader mit 1440 x 1080 Pixel (1.58 MP) und 2064 x 1552 Pixel (3.2 MP).

0 80 140 200 300

55 x40 109 x 78 163 x 117 253 x 181

79 x 60 157 x 118 234 x 176 363 x 273
| I N O || | | ]
Sichtfelder, 8 mm Objektiv
0 70 120 190 300 400

S T ) T E——

19x14 39 x 28 68 x 48
27 x 21 56 x 42 97 x 73 117 x 76 158 x 103
175 x 131 237 x178
| I I || | | L
Sichtfelder, 16 mm Objektiv
0 140 270 380
. e,
22 x 16 48 x 35 71 x 51
32 x 24 69 x 52 101 x 76
| 0 T T || | | |
Sichtfelder, 25 mm Objektiv
0 400
e |
47 x 33
67 x 50
I N O || ]




CS-52 / ID-520

Arbeitsabstand: Ab Hinterkante Sensor zu Arbeitsplatte.
Tiefe des Sensors: 53,70 mm.

T

Arbeitsabstand in mm -

Sichtfeld in mm bei 1.58 MP, 1440 x 1080 Pixel
Sichtfeld in mm bei 3.2 MP, 2064 x 1552 Pixel

600

240 x 157
361 x271

600 830
115x 83 162 x 116
165 x 124 232 x 174
| |
550 700 980

66 x 47 86 x 61 122 x 87
95 x 71 122 x 92 175 x 131
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SICHTFELDER

Die Tabellen zeigen die Darstellung der Sichtfelder mit den erhaltlichen Objektiven bei verschiedenen Arbeitsabstanden fir
unsere Vision Sensoren und Fixmount ID-Reader mit 736 x 480 Pixel (0.3 MP) und 1440 x 1080 Pixel (1.58 MP).

Sichtfelder, 3.6 mm Objektiv

0 70 140 200 300

52 x 34 116 x 76 172x 112 264 x 172
78 x 59 174 x 131 257 x 193 395 x 296

0 100 200 300 400
P e | R — e
34 x22 75 x 49 117 x76 158 x 103
51 x38 113 x 85 175 x 131 237 x 178
| | | | | | | |

Sichtfelder, 16 mm Objektiv

0 100 200 300 400
e [
15x 10 36 x 24 57 x 37 77 x 51
23 x 17 54 x 41 85 x 64 116 x 87
\ \ \ \ \ \ \

Sichtfelder, 25 mm Objektiv

0 300
P E
35 x 23
53 x 40




CS-60 / CS-62 / ID-600 / ID-620

Arbeitsabstand: Hinterkante Sensor zu Arbeitsplatte.
Tiefe des Sensors: 34 mm.

Arbeitsabstand in mm -

Sichtfeld in mm bei 0.3 MP, 736 x 480 Pixel
Sichtfeld in mm bei 1.58 MP, 1440 x 1080 Pixel

515
206 x 134 E
309 x 232 ==
|| \ \ \ \

98 x 64 129 x 84 160 x 105
147 x 110 194 x 145 240 x 180
L \ \ \ \
500 700 900

62 x 40 88 x 58 125 x 81
92 x 69 132 x 99 188 x 141
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TECHNISCHE DATEN
CS-52

Aufldsung CS52-BMXY 3Y: 1440 (H)x 1080 (V) |  4Y: 2064 (H) x 1552 (V)
Brennweite CS52-BMXY X8: 3.6mm | X8:8mm | X16:16mm | X25:25mm

o
O
o
S~
)
]
!
Te)
S~
)
¥
a
i

EP5/300ID/OCR
EP5/400ID/OCR

=
o
N
10
)
&)

CS52-BM
EP5/300
CS52-BM
EP5/300ID
CS52-BM
CS52-BM
EP5/400
CS52-BM
EP5/400ID
CS52-BM
CS52-BM
EP5/500
CS52-BM
EP5/500ID

Enthaltene Module

= Lokalisieren ] ] [ ] [ [ | [ |
= Teilerkennung ] ] ] ] ] [ ] [ | [ | [ |
= Zdhlen [ | [ | ] [ ] ] ] [ [ [ ]
= Messen ] ] ] [ [ |
= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ |
= OCR (Zeichenerkennung) [ ] [ ] [ |
= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1) [ | [ | [ ]
Upgrade-Module:

= Messen [ [ [ |

= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) [ ] [ ] [ ]

= ID Pro (ID-Upgrade®)

- Schwierige DPM-Codes lesen [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ | [ |
- Code Grading (angelehnt an ISO 15415)

= OCR (Zeichenerkennung) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

= OCV (Zeichenverifizierung; ab nVision-i 26.1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ | [ |
= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1) [ ] [ ] [ ] [ ] (] ]

= Customization [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ [ ]
PixelgroBe (um) 2.25 um (H) x 2.25 pm (V)

Shutter global

Max. Bildfrequenz (fps) 40 fps

Prozessor Quad Core

Verarbeitungsgeschwindigkeit 4-fach

Lieferumfang Vision Sensor CS52, Inbus zur Fokuseinstellung

GehausemaB H/B/T 25/45/53,7 mm

Kabellange 2 x Pigtail 2560 mm

Betriebsspannung 21...28VDC

Arbeitsabstand (ab Hinterkante Gerat) 70 - 980 mm

Interne Beleuchtung 4x LED weif3

Flash-Speicher / Anzahl Jobs 16 GB/ bis 255

Fokuseinstellung Variable Fokuseinstellung Uber Madenschraube auf Rickseite

Schnittstellen & Protokolle Digital E/A, TCP/IP, Profinet, EtherNet/IP

Digitale Ein-/Ausgéange 2 (inklusive Trigger) / 4 (inklusive Ready)

Bildspeicherung Per FTP / Manuell in der Software

Schutzklasse IP50

* Das ID-Upgrade ID Pro funktioniert nur mit einer vorhandenen ID-Lizenz, das OCV-Upgrade nur mit einer vorhandenen OCR-Lizenz.
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NOTIZEN
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TECHNISCHE DATEN
CS-60

&S
SO
>0
83
(o ISH
85
O

CS60-BM28-
EP15/300ID
CS60-BM28-
EP15/400
CS60-BM28-
EP15/4001D
CS60-BM38-
EP15/300
CS60-BM38-
EP15/3001D
CS60-BM38-
EP15/400
CS60-BM38-
EP15/4001D

oo
Al
>
=
(e N}
gb
O

Enthaltene Module

= Lokalisieren

= Teilerkennung

= Zahlen

= Messen

= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) [ ]

= OCR (Zeichenerkennung)

= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1)

Upgrade-Module:

= Messen [ ] [ ] [ ] ]
= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) [ ] [ ] [ ] [ |

= ID Pro (ID-Upgrade®)
= Schwierige DPM-Codes lesen [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ |
= Code Grading (angelehnt an ISO 15415)

= OCR (Zeichenerkennung) [ ] [ ] [ | [ ]

= OCV (Zeichenverifizierung; ab nVision-i 26.1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1)

= Customization

Optisches Format

1/4" 1/2.9"

Auflésung

736 (H) x 480 (V) 1440 (H) x 1080 (V)

PixelgroBe (um)

4,5x4,5 3,45 x 3,45

Shutter

global global

Max. Bildfrequenz (fps)

30 30

Prozessor

Single Core

Verarbeitungsgeschwindigkeit

1-fach

Lieferumfang Vision Sensor CS-60, Objektiv O-S1-S-080-40, Objektivabdeckung
GehausemaB H/B/T 85/45/34 mm

Betriebsspannung 18...30VDC

Arbeitsabstand 1 Vision Sensor mit S-Mount — 4 Objektive: 50 — 1500 mm
Brennweite Variabel - S-Mount: 3.6, 8, 16, 25 mm

Interne Beleuchtung

Umschaltbare integrierte Beleuchtung: High Power rot, High Power weif3

Flash-Speicher / Anzahl Jobs

16 GB/ bis 255

Fokuseinstellung

Variable Fokuseinstellung mit Blende 4 und 8

Schnittstellen & Protokolle

Digital E/A, TCP/IP, Profinet, EtherNet/IP (ab nVision-i Release 24.1)

Digitale Ein/Ausgange

2 + 1 externer Trigger /4 + 1 Ready-Signal

Bildspeicherung

Per FTP / Manuell in der Software

Schutzklasse

P67

* Das ID-Upgrade ID Pro funktioniert nur mit einer vorhandenen ID-Lizenz, das OCV-Upgrade nur mit einer vorhandenen OCR-Lizenz.
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TECHNISCHE DATEN

CS-62

Enthaltene Module
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EP15/5001D/OCR
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EP15/5001D
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CS62-BM38-
EP15/300
CS62-BM38-
EP15/300ID

= Lokalisieren [ ] [ ] [ ] [ | [ | [ |
= Teilerkennung ] ] ] [ | [ | [ |
= Zahlen ] ] ] [ [ [ ]
= Messen [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]
= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) [ ] [ ] [ ] [} [}
= OCR (Zeichenerkennung) [ ] [ ] [ |
= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1) [ ] [ ] ]
Upgrade-Module:

= Messen ] [ ]

= ID (1D-/2D-/DPM-Codes Lesen) ] [ ] [ ]

= ID Pro (ID-Upgrade®)

- Schwierige DPM-Codes lesen [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ | [ |
- Code Grading (angelehnt an ISO 15415)

= OCR (Zeichenerkennung) [ ] ] [ ] [ ] [ ] [ ]

= OCV (Zeichenverifizierung; ab nVision-i 26.1) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ |
= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1) [ ] [ ] [ ] [ ]

= Customization [ [ | | [ [ ] [ ]
Optisches Format 1/2.9"

Auflésung 1440 (H) x 1080 (V)

PixelgréBe (um) 3,45 x 3,45

Shutter global

Max. Bildfrequenz (fps) 30

Prozessor Quad Core

Verarbeitungsgeschwindigkeit 4-fach

Lieferumfang Vision Sensor CS-62, Objektiv O-S1-S-080-40, Objektivabdeckung
GehdusemaB H/B/T 85/45/34 mm

Betriebsspannung 18...30VDC

Arbeitsabstand 1 Vision Sensor mit S-Mount — 4 Objektive: 50 — 1500 mm
Brennweite Variabel - S-Mount: 3.6, 8, 16, 25 mm

Interne Beleuchtung

Umschaltbare integrierte Beleuchtung: High Power rot, High Power weil3

Flash-Speicher / Anzahl Jobs

16 GB/ bis 255

Fokuseinstellung

Variable Fokuseinstellung mit Blende 4 und 8

Schnittstellen & Protokolle

Digital E/A, TCP/IP, Profinet, EtherNet/IP-Zertifizierung

Digitale Ein/Ausgange

2 + 1 externer Trigger /4 + 1 Ready-Signal

Bildspeicherung

Per FTP / Manuell in der Software

Schutzklasse

P67

* Das ID-Upgrade ID Pro funktioniert nur mit einer vorhandenen ID-Lizenz, das OCV-Upgrade nur mit einer vorhandenen OCR-Lizenz.
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TECHNISCHE DATEN ID-520

ID520-BM - ID520-BM - ID520-BM -
EP5/300 EP5/300PRO EP5/3000CR

Tools:
= 1D-Codes lesen [ ] [ | [ ]
= 2D-Codes lesen ] [ ] [ ]
= Gestapelte Codes lesen [ ] [ | [ ]
= DPM-Codes lesen [ ] [ | [ ]
= Schwer erkennbare DPM-Codes lesen []
= Code Grading angelehnt an ISO 156415 [ ]
= OCR (ab nVision-i Release 24.2) [ ]
Upgrade-Méglichkeiten:
= |D Pro*
* Schwer erkennbare DPM-Codes lesen [ ] [ ]
* Code Grading (angelehnt an ISO 15415)
= OCR (ab nVision-i Release 24.2) [ ] [ ]
= OCV* (ab nVision-i Release 26.1) [ ] [ | [ ]
= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1) [ ] [ | [ ]
= Customization ] [ ]
Auflésung ID520-BMXY ID520-BM3Y: 1440 (H) x 1080 (V) px | ID520-BM4Y: 2064 (H) x 1552 (V) px
PixelgroBe (um) 2.25 um (H) x 2.25 um (V)
Shutter global
Max. Bildfrequenz (fps) 40
Lieferumfang Code Reader ID520, Inbus zur Fokuseinstellung
GehausemaB H/B/T 25/45/53,7 mm
Kabellange 2 x Pigtail 2560 mm
Betriebsspannung 21...28VDC
Arbeitsabstand 70 —980mm
Brennweite ID520-BMXY X3:3.6mm | X8:8mm | X16:16mm | X25:25mm
Interne Beleuchtung 4x LED weiB
Flash-Speicher / Anzahl Jobs 16 GB / bis 255
Fokuseinstellung Variable Fokuseinstellung Uber Madenschraube auf Ruckseite
Schnittstellen & Protokolle Digital E/A, TCP/IP, Profinet, EtherNet/IP
Digitale Ein-/Ausgéange 2 (inklusive Trigger) / 4 (inklusive Ready)
Bildspeicherung Per FTP/SFTP / Manuell in der Software
esitmecoses |
Code 39 GS1 Databar RSS 14 UPC A Code 20f5 Interleaved
Code 93 GS1 Databar Limited UPCE Code 20f5 Matrix
L L
Code 20f5 NEC
Code 20f5 IATA
Aztec Code QR 2005
2D-Codes Data Matrix QR Micro
Dot Code QR Model 1
Gestapelte Codes 321 Databar RSS 14 Stacked PDF 417 .
1 Databar Expanded Stacked PDF 417 Micro

* Das ID-Upgrade ID Pro funktioniert nur mit einer vorhandenen ID-Lizenz, das OCV-Upgrade nur mit einer vorhandenen OCR-Lizenz.
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TECHNISCHE DATEN ID-600 / ID-620

1D600/1D620- 1D600/1D620- 1D600/1D620-

BM28-EP15/300 | BM28-EP15/300 | BM38-EP15/300 | BM38-EP15/300 | BM38-EP15/300

PRO OCR

= 1D-Codes lesen

= 2D-Codes lesen

= Gestapelte Codes lesen

= DPM-Codes lesen

= Schwer erkennbare DPM-Codes lesen

= Code Grading angelehnt an ISO 15415

= OCR (ab nVision-i Release 24.2)

Upgrade-Madoglichkeiten:

= ID Pro*
* Schwer erkennbare DPM-Codes lesen
- Code Grading (angelehnt an ISO 15415)

= OCR (ab nVision-i Release 24.2)

= OCV* (ab nVision-i Release 26.1)

= Smart Tool (ab nVision-i Release 25.1)

= Customization:
* Individuelle Anpassung der Software
an Anforderungen / Corporate Design

Aufldsung 736 (H) x 480 (V) 1456 (H) x 1088 (V)
PixelgroBe (um) 3,45 x 3,45 3,45 x 3,45
Shutter global global

Max. Bildfrequenz (fps) 30 30

Lieferumfang

Fixmount ID-Reader ID-600, Objektiv O-S1-S-080-40, Objektivabdeckung

GehdusemaB H/B/T

85/45/34 mm

Betriebsspannung 18...30VDC
Arbeitsabstand 1 ID Reader mit S-Mount — 4 Objektive: 50 — 1500 mm
Brennweite Variabel — S-Mount: 3.6, 8,16, 25 mm

Interne Beleuchtung

Umschaltbare integrierte Beleuchtung: High Power rot, High Power weil

Flash-Speicher / Anzahl Jobs

16 GB / bis 255

Fokuseinstellung

Variable Fokuseinstellung mit Blende 4 und 8

Schnittstellen & Protokolle

Digital E/A, TCP/IP, Profinet, EtherNet/IP (ab nVision-i Release 24.1)

Digitale Ein/Ausgéange

2 + 1 externer Trigger /4 + 1 Ready-Signal

Bildspeicherung

Unterstiitzte Codes

Per FTP/SFTP / Manuell in der Software

Code 39 GS1 Databar RSS 14 UPC A Code 20f5 Interleaved
Code 93 GS1 Databar Limited UPCE Code 20f5 Matrix
Code 128 GS1 Databar Expanded EAN 8 Code 20f5 Straight
1D-Codes (Barcodes) Codebar Pharmacode EAN 13 Code 20f5 HongKong
Code 20f5 NEC
Code 20f5 IATA
Aztec Code QR 2005
2D-Codes Data Matrix QR Micro
Dot Code QR Model 1
GS1 Databar RSS 14 Stacked PDF 417

Gestapelte Codes

GS1 Databar Expanded Stacked PDF 417 Micro

* Das ID-Upgrade ID Pro funktioniert nur mit einer vorhandenen ID-Lizenz, das OCV-Upgrade nur mit einer vorhandenen OCR-Lizenz.
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ZUBEHOR
MACHINE VISION

MaBgeschneidertes V‘/
Zubehor

Nicht nur die Qualitat der Sensoren spielt eine
groBe Rolle bei der prozesssicheren Erken-
nung und Erfassung von Teilen und Objekten,
sondern auch das Zubehdr, das fur flexible, D \" &
stabile Befestigungen, sichere Signallibermitt- - R '

lung und vieles mehr sorgen kann. L ¥

Beleuchtungen
fur Vision Sensoren

Es gibt Applikationen, die spezielle Anforderungen an die Ausleuchtung von Objekten stellen. di-soric hat ein umfangreiches
Portfolio von Beleuchtungen fir die industrielle Bildverarbeitung und Identifikation, die diese Anforderungen erfullen.



INDIVIDUALSTANDARDS

Wir individualisieren unsere Standard-Produkte gerne
nach lhren Anforderungen - fragen Sie uns.

cli-miwrss
- .

B

1L

ID-Reader oder Vision Sensor
und nVision-i in lhrem Corporate Design?

Individual Standards machen es maglich.

MEHR?

Weitere Informationen finden Sie in unserer Produkt-
Ubersicht, in der Broschure ,Vision.|D Beleuchtungen®
und auf unserer Website: www.di-soric.com

BELEUCHTUNGEN

Sie mochten direkt mit einem
unserer Mitarbeiter sprechen?

Customer Service: . # di-soric
Tel +49 7181 9879 - 710
customer-service@di-soric.com

Technical Customer Service: UBERSICHT
Tel +49 7181 9879 - 700 SOLUTIONS. CLEVER. PRACTICAL
service@di-soric.com

i di-soric
Mo-Fr wéhrend der Ublichen Geschaftszeiten
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CLEVER. PRACTICAL.
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di-soric Hauptsitz

Deutschland: di-soric GmbH & Co. KG | Steinbeisstrasse 6 | 73660 Urbach
Tel +49 71 81 98 79-0 | Fax +49 71 81 98 79-179 | info@di-soric.com

di-soric Niederlassungen

China: di-soric Industrial Automation (Suzhou) Co. Ltd. | Tel +86 189 1374 8271 | info@di-soric.cn
Frankreich: di-soric SAS | Tel +33 476 61 65 90 | info.fr@di-soric.com

Osterreich: di-soric GmbH & Co. KG | Tel +43 7228 72 366 | info.at@di-soric.com

Singapur: di-soric Pte. Ltd. | Tel +65 6694 7866 | info.sg@di-soric.com

Weitere Informationen unter: www.di-soric.com/international www.di-soric.com
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